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Duale Hochschulstudien

Orientierung

3.1 Demonstrationsmodelle

3-1_Demonstrationsmodelle.ppt -1- © Dipl.-Ing. H. Schéck; Januar 2009



=
Simulation in der Produktionstechnik: 3.1 Witness — Demonstrationsmodelle STUDH’M) S
Duale Hochschulstudien

Simulationsmodelle

1. Was ist Withess

2. Beispiele von Simulationsmodellen
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Einsatzbereiche von Withess

Ressourcenplanung
Investmentplanung

Rationalisierung von Filialnetzwerken
Kundenservice
Telefonzentralenplanung (Call-Center)
Geschaftliche Ablaufe

Netzwerkplanung

vV V. V VYV V V V VY

Fabrikdesign und Layout
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Portrait Fa. Lanner
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Fabrikdesign mit Witness

» Simulation bei Planung bzw. Umbau einer Anlage

» Ermittlung von:

« Bedarf an Maschinen, Lager, Werker
(Anzahl, Qualitat, Qualifizierung)

« Materialfltsse
(wie/womit bewegt, wie lange bewegt)

 Investitions-, Betriebs und Produktionskosten

= Jorlesung: ,,Produktionsmanagement*
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1. Planen des Modells / Layout der Anlage

Welche Elemente benétigt das Modell
Plazieren von Elementen im Layoutfenster

* Telle — zur Visualisierung des Fertigungsprozesses
« Maschinen — zur Prozessdarstellung
* FOrderer —zum Transport der Teile

und evtl. Lager —zum Puffern/Lagern von Teilen
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2. Aufbau des Modells

Vorbereiten/Planen der Prozessschritte:

* Produktionsablauf (wie wird gefertigt)
» Maschinen (womit wird gefertigt)
» Werker (wie wird bedient bzw. gefertigt)

Einbauen und Verknupfen der Elemente
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3. Detaillierung des Modells

Die Simulation lauft.

Die Ergebnisse entsprechen den Berechnungen bzw.
den Erwartungen

] Betrachten der Produktivitat

Nachster Schritt - Detaillierung
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4. Funktionstest des Modells

[ Hinzuflgen von RUstzeiten
Geplante Unterbrechung des Prozesses

[ Hinzuflgen von Ausfallzeiten
Nicht geplante Unterbrechung des Prozesses
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5. Modelluberprufung

Die Simulation lauft — immer noch.

Riisten und Reparatur wird von Werker betreut

[ Uberpriifung der Auslastung /
des Durchsatzes, der Produktivitat, der Kosten
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6. Fertigungsoptimierung /-varianten

Die Simulation lauft und kann modifiziert werden

Kriterien zur Modifizierung

e Durchsatz erhohen
« Kosten senken

« Qualitat verbessern
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7. Simulationslaufe mit Variationen

> Definieren mehrerer Modellvarianten
> Durchrechnen der Modelle

» Analyse der Varianten
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Orientierung —Tag 1

3. Simulationsmodelle
3.1 Beispielmodelle ,Withess"
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Demonstrationsmodelle

Im Programmpaket sind einige Demonstrationsmodelle
enthalten.

Sie zeigen die Funktionen und die Verkniipfung von
Simulationselementen anhand von praxisnahen
Beispielen.

Die Beispiele entstammen sowohl dem Bereich der
Produktion als auch der Logistik
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Montagevorgang

STUD "‘
[Duale H hBhJ%isn
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Datei Bearbeiten Apsicht Model Elemente Berichte Lauf Fenster Hilfe
|as @ |[gpheree (£ il b@d we@n | ¥y 2 |[pomt s o sH||aanne|
= Montage (95%) ~1ol x| I
L3 Simulation
[l ¢ OBERTEILE OBERTEILE UNTERTEILE SCHRAUBEN

[] ¥ UNTERTEILE

[ ¥ SCHRAUBEN

[] ¥ MONT

CI[~ KOSTEN:T

I MONTAGE:1

CI INSPEKTION:1

“[131 OBERTEILE_LAGER:1
[] &1 UNTERTEILE_LAGER:1
[1%] SCHRAUBEN_LAGER:1
(@ Designer

@ System

R

Modell ,DEMO1"

Montage von Teilen
und testen im
Los a 4 Stiick

Zeitserie stellt die
Produktion dar

™ Designerelemente (95%) —1ol x|

-

v q
Tell Lager Mascihe  Wemer  FordererR  Scikcit  Falrzeng SpuR  Zemdgramm  Krekdd Hibg@mm

[

Dk Realht  TelkDat ScirebDat  LeseDat  Vikger real Wiame Vstrhg Fuiktion Zaall

e & & @& v -

LAt RA  NAr  S_AW  Wkmar AR AF_Carkr AF S AF_Sekn  AF_Netr

| —
[Wi/mewy» pim | [ | @efr fmm  |[DERG R B

OBERTEILE #

3-1_Demonstrationsmodelle.ppt -15-

© Dipl.-Ing. H. Schdck; Januar 2009



Simulation in der Produktionstechnik: 3.1 Witness — Demonstrationsmodelle STUDB’M’? |
Forderer mit Diagrammen

™ WITNESS (Dem3 : Forderer Beispielmodell ) . =10 x|
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Tankanlage

STUD "= ‘
[Duale H hu:%isn

Modell ,ChemCo"
Chemische Fabrik -
Flillen von Behaltern
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L L
Entladestation im Hafen
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STUD = |
Duale Ho huhjlgujdig

Modell ,, Shuttle"
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STUD "|
[Duale H hHhJI:{jisn

Mobelproduktion
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Kreislauf

STUD "‘
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Telebanking-Bearbeitungszentrum
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Modell ,,CallCent":

Zwei Telefonlinien mit
i unterschiedlichen
Ankunftsprofilen.

:

DI 8

Ziel: Optimierung der
Reaktion auf
eingehende Anrufe

Beschreibung in der
Online-Hilfe
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Modell ,Airfield"

B WITNESS (Anfiedd : Alkfiokd Logmitics domenstration moded)
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Arbeit in einer Gesundheitsbehorde

™ WITNESS (Elderly : Care of the Elderly - Strategic Planning Model.)

STUD = |
Duale H hu:l?{{lisn

e Feststellung von
o Uberkapazitaten bei
variierender Anzahl
von Patienten.
Parameter bei Start
einstellbar.
Details in der Online-
Hilfe.
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Duale Hochschulstudien
Bankfiliale

OER
ens!

8 Modell einer Bank mit Schalter
und Kassenautomaten.

Kunden kommen und warten —
aber nicht sehr lange.

Details in der Online-Hilfe.
(Branch.mod)
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Abbildung eines Workflow

™ WITNESS (Workflow : Household Insurance Claims ACD/Workflow System.)
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Rollenlagerung - Zwischenschritt
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Ein paar Links
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http://www.softguide.de/prog_y/py_1099.htm
http://www.lanner.com/
http://www.directindustry.de/prod/lanner/prozesssimulationssoftware-7080-31439.html
http://www.directindustry.de/prod/lanner/prozesssimulationssoftware-7080-31439.html
http://www.directindustry.de/prod/lanner/prozesssimulationssoftware-7080-31439.html
http://www.directindustry.de/prod/lanner/prozesssimulationssoftware-7080-31439.html
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http://www.directindustry.de/prod/lanner/prozesssimulationssoftware-7080-31439.html
http://www.manufacturingtalk.com/news/lan/lan113.html

