
Simulation in der Produktionstechnik: 3.1 Witness – Demonstrationsmodelle

3-1_Demonstrationsmodelle.ppt -1- © Dipl.-Ing. H. Schöck; Januar 2009

Orientierung

1. Was ist Simulation

2. Simulation von Prozessen

3.1 Demonstrationsmodelle

4. Erstellen von Simulationsmodellen

5. Simulation und Variation
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Simulationsmodelle

1. Was ist Witness

2. Beispiele von Simulationsmodellen

3. Arbeiten mit einem Simulationsmodell

4. Aufbau eigener Modelle
- Einfache Verknüpfungen (Winkel)
- Entwicklung einer Fertigungslinie
- Realisierung des Modells

5. Optimierung der eigenen Modelle

6. Dokumentation der Ergebnisse
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Einsatzbereiche von Witness

 Ressourcenplanung

 Investmentplanung

 Rationalisierung von Filialnetzwerken

 Kundenservice

 Telefonzentralenplanung (Call-Center)

 Geschäftliche Abläufe

 Netzwerkplanung

 Fabrikdesign und Layout
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Portrait Fa. Lanner

 …
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Fabrikdesign mit Witness

 Simulation bei Planung bzw. Umbau einer Anlage

 Vorlesung: „Produktionsmanagement“

• Bedarf an Maschinen, Lager, Werker
(Anzahl, Qualität, Qualifizierung)

• Materialflüsse
(wie/womit bewegt, wie lange bewegt)

• Investitions-, Betriebs und Produktionskosten

 Ermittlung von:
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1. Planen des Modells / Layout der Anlage

Welche Elemente benötigt das Modell

Plazieren von Elementen im Layoutfenster

• Teile –zur Visualisierung des Fertigungsprozesses

• Maschinen –zur Prozessdarstellung

• Förderer –zum Transport der Teile

und evtl. Lager –zum Puffern/Lagern von Teilen

..\witness_teil.ppt
..\witness_f�rderer.ppt
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2. Aufbau des Modells

Vorbereiten/Planen der Prozessschritte:

• Produktionsablauf  (wie wird gefertigt)

• Maschinen (womit wird gefertigt)

• Werker  (wie wird bedient bzw. gefertigt)

Einbauen und Verknüpfen der Elemente
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3. Detaillierung des Modells

Die Simulation läuft.

Die Ergebnisse entsprechen den Berechnungen bzw. 

den Erwartungen

Nächster Schritt - Detaillierung

]Betrachten der Produktivität

..\F4_witness_Maschine.pps
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4. Funktionstest des Modells

[ Hinzufügen von Rüstzeiten

Geplante Unterbrechung des Prozesses

[ Hinzufügen von Ausfallzeiten

Nicht geplante Unterbrechung des Prozesses

..\F4_witness_Maschine.pps
..\F4_witness_Maschine.pps
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5. Modellüberprüfung

Die Simulation läuft – immer noch.

Rüsten und Reparatur wird von Werker betreut

[ Überprüfung der Auslastung / 

des Durchsatzes, der Produktivität, der Kosten

..\F4_witness_Maschine.pps
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6. Fertigungsoptimierung /-varianten

Kriterien zur Modifizierung

• Durchsatz erhöhen

• Kosten senken

• Qualität verbessern

Die Simulation läuft und kann modifiziert werden
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7. Simulationsläufe mit Variationen

 Definieren mehrerer Modellvarianten

 Durchrechnen der Modelle

 Analyse der Varianten
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Orientierung – Tag 1

1. Einführung / Organisatorisches

2. Was ist Simulation

3. Simulationsmodelle

3.1 Beispielmodelle „Witness“

4. Aufbau eigener Modell

5. Zusammenfassung / Ausblick
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Demonstrationsmodelle

Im Programmpaket sind einige Demonstrationsmodelle 
enthalten. 

Sie zeigen die Funktionen und die Verknüpfung von 
Simulationselementen anhand von praxisnahen 
Beispielen.

Die Beispiele entstammen sowohl dem Bereich der 
Produktion als auch der Logistik
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Montagevorgang

Modell „DEMO1“

Montage von Teilen 
und testen im 
Los á 4 Stück

Zeitserie stellt die 

Produktion dar
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Förderer mit Diagrammen

Modell „FURNISH“

„Inspektion“ der Teile 
und Überarbeitung
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Tankanlage

Modell „ChemCo“

Chemische Fabrik -

Füllen von Behältern

Regeln von Zu- und 
Abflüssen

Nur Witness 2000
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Entladestation im Hafen

Modell: „Jetty“ –
Entladen von Schiffen 
mit einer Krananlage

Berücksichtigung von 
Ebbe und Flut
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Modell „Shuttle“

Montage von Teilen 
aus einem Lager

Anschließend zufällig 
und in gleichen 
Proportionen lackiert

Anzeige der „Teile pro 
Schicht“ in einem 
Graphen
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Möbelproduktion

Modell „FURNISH“

„Inspektion“ der Teile 
und Überarbeitung
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Kreislauf

Simulation eines 
Produktionssystems

Transport mit Werker 
und über Förderer

Detaildarstellungen

Anzeige der Statistik 
(Zeitserie)
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Telebanking-Bearbeitungszentrum

Modell „CallCent“:

Zwei Telefonlinien mit 
unterschiedlichen 
Ankunftsprofilen.

Ziel: Optimierung der 
Reaktion auf 
eingehende Anrufe

Beschreibung in der 
Online-Hilfe
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Modell „Airfield“

Simulation eines 
Logistiksystems

Die Navigationshilfe in 
Flugzeug kann ausfallen

Austausch, Reparatur 
und Lagerung an den 
Flughäfen

Zwei Szenarien sind 
eingebaut



Simulation in der Produktionstechnik: 3.1 Witness – Demonstrationsmodelle

3-1_Demonstrationsmodelle.ppt -24- © Dipl.-Ing. H. Schöck; Januar 2009

Arbeit in einer Gesundheitsbehörde

Feststellung von 
Überkapazitäten bei 
variierender Anzahl 
von Patienten.

Parameter bei Start 
einstellbar.

Details in der Online-
Hilfe.
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Bankfiliale

Modell einer Bank mit Schalter 
und Kassenautomaten.

Kunden kommen und warten –
aber nicht sehr lange.

Details in der Online-Hilfe.
(Branch.mod)
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Abbildung eines Workflow

Modell einer Bank mit Schalter 
und Kassenautomaten.

Kunden kommen und warten –
aber nicht sehr lange.

Details in der Online-Hilfe.
(Workflow.mod)
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Rollenlagerung - Zwischenschritt

Fertigung der 
„beliebten“ Rollen-
lagerung

Einzelfertigung, 
Losfertigung, 
Demontage- und 
Montagemaschinen

Mit Rüsten, ohne 
Ausfälle
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Ein paar Links

• http://www.softguide.de/prog_y/py_1099.htm

• http://www.lanner.com

• http://www.directindustry.de/prod/lanner/prozesssimulatio

nssoftware-7080-31439.html

• http://www.manufacturingtalk.com/news/lan/lan113.html

http://www.softguide.de/prog_y/py_1099.htm
http://www.lanner.com/
http://www.directindustry.de/prod/lanner/prozesssimulationssoftware-7080-31439.html
http://www.directindustry.de/prod/lanner/prozesssimulationssoftware-7080-31439.html
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